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TOLERANCES UNLESS
OTHERWISE SPECIFIED MM

UNIT

REV REVISION RECORD DATE DRWNCHKD APVD

A REVISED(RD-2019-060) 2019.04.15 KH - CY

TOLERANCE

10MAX 30MAX 50MAX 70MAX 100MAX120MAX250MAX 250VR ANGLE

0.15 0.20 0.30 0.40 0.50 0.75 0.9 1.4 0.5도

4 TR_SMT_V_SPeg_L KM1700074-20 - BRASS POST-TIN 2 2

3 025_TR_SMT_V_TAB_L_POT KM1700073-20 - BRASS POST-TIN 8 8

2 025_TR_SMT_V_TAB_S_POT KM1700072-20 - BRASS POST-TIN 8 8

1

025_TR_SMT_16M_V_HSG_BK KM1700071-21 B PA9T-GF33 BLACK 1 -

025_TR_SMT_16M_V_HSG_NR KM1700071-10 A PA9T-GF33 NATURAL - 1

NO. DESCRIPTION PART NO. CODE MATERIAL FINISH/COLOR Q'TY Q'TY
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도면 배포 이력 관리(설계 변경 이력)
REV. DATE 수정내용 수정배경(원인 ) 결과 EC NO. 비고

1 2017.12.07 최초발행 RD-2017-061

1-1 2017.12.20 모비스 제출용 도면 작성
 - PROTO  주기 추가

2 2018.02.20 품명변경
SPeg 삽입부 살빼기

품명 표준화 RD-2018-018

3 2018.10.12 조립가이드 보스 주변 살빼기 삭제살빼기 형상에 의해 미성형 발생 RD-2019-040 RD-2018-080
ASSY는 차후 EC에 적용

2019.01.15 SMT부 위치도 공차 수정
 (0.2 -> 0.3)

장비 가성불량
 (해당 공차 적용시에도 SMT 문제 없음)

생산기술 장지현 책임 요청

2019.03.13 TAB 형상 변경
Speg R bom 변경

위치도 산포 개선
공용화 적용

생산기술 장지현 책임 요청

CODE A CODE B 3D VIEW

NOTE. 
1. BURR SIDE IS NOT PERMITTED.
2. NO CRACK.

PCB DIMENSIONS
THICKNESS OF SOLDER PASTE 0.15mm MIN.

SECTION  A-A

0.1

TAB TML 평면도
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